S 275 NV

Typ : Bandsagemaschine

S 275NV v
Fabrikat : OPTIMUM I .arICI E

WERKZEUGE-MASCHINEN

www.harich.de

Zustand :Neumaschine

Techn. Daten : Schnittbereich (rund): 225 mm Schnittgeschwindigkeit: 20 - 90 m/min

Zubehor : Horizontalspannstock
Langenanschlag (1000 mm)
Automatische Abschaltung nach Schnittende
Spaneraumburste
KUhImitteleinrichtung
Bedienungsanleitung

Malse/Gewicht :ca. 1400 X Y85 X 1/0U mm (LXBXH) / ca. 189 Kg

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH < Industriestr. 81 « 90537 Feucht

Tel. 09128/9283-0 « Fax: 09128-20 « harich@harich.de
Sofort lieferbare Maschinen finden sie unter http://www.harich.de
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OPRPTI ﬂ®s 275N / S 275NV

METALLBANDSAGEN

Metallbandsdgen mit schwenkbarem Sagebiigel.
S 275NV mit stufenlos einstellbarer Sdgeband-Geschwindigkeit

Argumente, die in Qualitiit, Leistung und Preis iiberzeugen Abmessungen
P Gerduscharmer Lauf P Schnellspannschraubstock verstellbar tiber
P> Stabile Gussausfiihrung Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
P> Hohe Schnittgenauigkeit durch handlichem Schnellspannhebel
vibrationsfreien Lauf P> Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung
P Absenkung des Sagebiigels tiber » Uberlastschutz
Hydraulikzylinder mit Drosselventil stufenlos
einstellbar S 275N
P Mikroschalter fiir automatische P Motorschutzschalter
Endabschaltung P> Zwei umschaltbare Geschwindigkeiten
P Kiihlmitteleinrichtung
P> SerienmafBig mit hochwertigem Bi-Metall- S 275NV
Sdgeband P Stufenlos einstellbare Sigeband-
P> Einstellbarer Materialanschlag fiir Geschwindigkeit 20 - 90 m/min.
Serienarbeiten P Geschwindigkeitsverdnderung wahrend des
P Robuster Maschinenunterbau Betriebes moglich

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

Manometer

> Einfache und richtige
Einstellung der
Sdgebandspannung

Lieferumfang

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kiihlmittelpumpe

Schnittbereiche

0° @ 225 mm 170 mm 150 x 245 mm
45° @ 145 mm 145 mm 145 x 180 mm
60° @90 mm 90 mm 90 x 120 mm

Abb.: 275N Der Schnittbereich wurde im Vollschnitt ermittelt.
Der Schnittbereich bei einem Abschnitt kann gréfier ausfallen.
[ Modett
Artikel-Nr. 3300260 3300265
Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 230V /1 Ph ~50Hz
Motorleistung 1,1 kW 1,5 kW
Motor Kiihlmittelpumpe 90 W
Allgemein
Heben des Sdgebiigels manuell
Vorschub stufenlos einstellbar
Sdgeband-Geschwindigkeit 45 / 90 m/min 20 - 90 m/min
Sdgeband-Abmessung 2.480x 27 x0,9 mm
Schnittwinkel 0° bis 60°
Abmessungen
Ldnge 1.400 mm
Breite ohne / mit Materialanschlag 685 mm / 985 mm
H6he untere / obere Endlagestellung 1.235 mm / 1.700 mm
Gewicht 185 kg

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 251
208 Die Metallbandsédge (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
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