OPTimill F 150 HSC

Typ

Fabrikat
Zustand

Techn. Daten

Zubehor

MafRe/Gewicht

oPTiZL

- ca. 3000 x 1950 x 2310 mm (LxBxH) /ca. 4.350 kg

: CNC-Bearbeitungszentrum

F 150 HSC V
harich

WERKZEUGE-MASCHINEN

:Neumaschine

: X-Achse: 760 mm Y-Achse: 440 mm Z-Achse: 460 mm

F 150

OPTIMUM

: Siemens Steuerung Sinumerik 828 D

Spaneforderer mit Spanespulsystem
Reinigungspistole
KuhImitteleinrichtung
Spindelaufnahme SK 40, DIN 69871
Werkzeugwechselsystem mit 24 Werkzeugen
Elektronisches Handrad
Warmetauscher am Schaltschrank
Frastisch 900 x 410 mm (T-Nut: 16 mm)
LED-Maschinenleuchte
Bedienwerkzeug

Bedienungsanleitung

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH e Industriestr. 81 « 90537 Feucht




o Y




F 150/F 150HSC

Hohe Prézision, solide Konstruktion, Effektivitdt und Wirtschaftlichkeit.

SIEMENS STEUERUNG 828D

- Schwere Ausfiithrung

- Hohe Produktivitat

- Hohe Zuverldssigkeit

- Profilschiene mit Kugelumlauf fiir hohe Eilganggeschwindigkeiten in allen Achsen

- In allen drei Achsen drehmomentstarke Servoantriebe

- Stark verrippte, verwindungsfreie Maschinenbasis

- Massiver, exakter Frastisch mit vier T-Nuten, groB dimensioniert und prazisionsgeschliffen

- Spéaneforderer in Forderschneckenausfithrung

- Maschinenleuchte im Arbeitsraum

- RJ45-Steckverbindung, USB-und Stromanschluss 230 V

- KiihImitteleinrichtung mit 210 Liter Kiihlmitteltank und Spanespiilsystem

- Geschlossener Schaltschrank mit integriertem Warmetauscher; sorgt fiir optimale Temperatur
und verhindert das Eindringen von Schmutzpartikeln

. Tragbares, elektronisches Handrad

- Teleskop-Fiihrungsbahnabdeckung an allen drei Achsen

- Inklusive zwei Jahre SIEMENS Gewahrleistung

- Informationen zur ,,Gewdhrleistungsverldangerung* auf Seite 61

- Informationen zu ,Wartungsvertrdage* ab Seite 175

In 2 Varianten erhiltlich:

F150
- Karussell-Werkzeugwechsler mit 16 Werkzeugpldtzen
- Siemens Steuerung Sinumerik 828D mit 10,4 Zoll-Farbdisplay

F 150HSC

- Doppelarmgreifer mit 24 Werkzeugpldtzen

- Siemens Steuerung Sinumerik 828D mit 15,6-Zoll Touch-Display

+ Auch mit KESSLER Built in Hochfrequenzspindeln (MADE IN GERMANY) mit 24.000 min* erhdltlich

You Tube

Hier finden Sie die Videoprasentation unserer Optimum Fradsmaschine F 150

Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu verpassen:
www.youtube.com/user/OptimumMaschinen
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TECHNISCHE DATEN

Modelle —:_—nm&

Riemenantrieb Inline-Spindel Kessler Built in
Artikel Nr.: 3511210 3511212 3511290013**

Drehzahlbereich

Drehzahlen* 10.000 min*! 24.000 min*!
Maschinendaten

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz
Gesamtanschlussleistung 31 kVA 48 kVA
Frasspindel

Antriebsmotor S1-Betrieb 9 kW 25 kW
Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb 57 Nm 32 Nm
Antriebsmotor S6-30 % Betrieb 21,2 kW 35 kW
Drehmoment Antriebsmotor S6-30 % Betrieb 135 Nm 39 Nm
Spindelaufnahme SK 40 DIN 69871 HSK A-63 DIN 69893
Kiihlschmiermittelsystem

Motor - Kithimittelpumpen, 3 Stiick je 1,27 kW

Fordermenge 66 - 100 |/min

Tankinhalt 210 Liter

Frasergrofie

Messerkopfgrofe max. @63 mm

SchaftfrésergroBe max. @32mm

Frasgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit +0,005 mm

Positioniergenauigkeit + 0,005 mm

Werkzeugwechsler

Typ Karussell Doppelarmgreifer
Anzahl der Werkzeugpldtze 16 Pldtze 24 Pldtze
Werkzeugdurchmesser max. 89 mm 80 mm
Werkzeuggewicht max. 8kg 8 kg
Zeit-Werkzeugwechsel Werkzeug zu Werkzeug 9 Sekunden 2 Sekunden
Verfahrwege

X-Achse 760 mm

Y-Achse 440 mm

Z-Achse 460 mm

Vorschubantrieb Achsen

Eilgang X-, Y-, Z-Achse 30.000 mm/min.

Drehmoment Motor

X-Achse 6 Nm

Y-Achse 6 Nm

Z-Achse 11 Nm

Pneumatik

Luftdruck 5-7 bar

Frastisch

Abstand Spindel - Tisch 102 - 562 mm

Ausladung 480 mm

Tischldnge x Breite 900 x 410 mm

T-Nutengréfie / Anzahl / Abstand 16 mm /4 /102 mm

Traglast max. 350 kg

Abmessungen

Ldnge x Breite x Hohe 3.000 x 1.950 x 2.310 mm

Gesamtgewicht 4.350 kg

Transportzuschlag TPZ 3000

Sinumerik 828D Systemsoftware F150 / SW 26x F150HSC / SW 28x
CNC Speicher 5MB 8 MB
Satz-Wechselzeit 2ms 1ms

Look Ahead 100 150
Anzahl der Werkzeuge 256 512

* Bitte beachten Sie, dass die maximale Spindeldrehzahl ohne optionalem Olkiihler im Dauerbetrieb um ca. 20 % reduziert werden muss
** Muss mit der Grundmaschine bestellt werden. Nicht nachriistbar



OPTIMUM - OPTImill F 150 / F 150 HSC

Siemens Steuerung

SINUMERIK 828D
Das Kraftpaket in der Kompaktklasse

der CNC-Steuerungen

In 2 Varianten erhéltlich:

F 150

m 10,4“-TFT-Farbdisplay

m 4:3-Format

= Frontschnittstellen: RJ45 Ethernet, USB 2.0, Compact

m 16 Softkeys. Durch die 8 horizontalen und 8 vertikalen

Flash (CF) Card

Softkeys gelangt man mit wenigen Tastendriicken in
alle Bedienmasken

F 150HSC: Bedienpanel mit PPU 290

Systemsoftware SW 28x

15,6“-Farbdisplay

16:9-Format

Kapazitives Display mit Multi-Touch-Controller
Intuitive Single-Touch-Gesten-Bedienung
Softkey-Anwahl iiber Touch-Funktion

Integrierte ,,QWERTY"“-Volltastatur
Nédherungssensor/Abstandssensor fiir smarte
Displaysteuerung

Panelfront aus Magnesiumdruckguss mit kratzfester
Glasfront

Keine Batterie (dauerhafte Datenzwischenspeicherung
durch NV-RAM-Technologie)

Kein Lufter

Keine Festplatte

Bedienung mit Arbeitshandschuhen maglich
Frontschnittstellen: USB 2.0, RJ45 Ethernet, IP65 auch
mit offener Schutzklappe

Erste Wahl fiir jede
Bearbeitungstechnologie.

m Selbst bei hochster Bearbeitungsgeschwindigkeit sorgen die
intelligenten Bewegungsfiihrungen Advanced Surface (Standard) und
Top Surface (optional 3584012) fiir optimale Werkstiickoberfldchen.

m Einfache Ubernahme der CAD-Daten in die Programmierung an der CNC
durch DXF-Reader (optional 3584014)

m 3D Simulation am PC sorgt fiir bessere Kontrolle und Optimierung des
Fertigungsprozesses

INKLUSIVE

m Safety Integrated

m Restmaterialerkennung und -bearbeitung
= ShopMill-Arbeitsschrittprogrammierung
m Netzlaufwerk verwalten

= 3-D Simulation

= Mitzeichnen

Siemens

~7\d30 4 INTEGRATED

Einrichten bei gedffneter Tiir

Gewihrleistungsverldangerung

Mit der Gewéhrleistungsverldangerung schiitzen Sie lhre neue Maschine nach Ablauf
der zweijdhrigen SIEMENS Gewdhrleistung um weitere 12, 24 oder 36 Monate gegen
Garantieschédden. (nurinnerhalb der zweijahrigen SIEMENS Gewdhrleistung nachzukau-
fen)

12 Monate - Artikel Nr. 3589020
24 Monate - Artikel Nr. 3589021
36 Monate - Artikel Nr. 3589022



OPTIMUM - OPTImill F 150 / F 150 HSC

—  Spindel
« Riemenantrieb und Inline

Spindel Aufnahme SK 40 /
DIN 69871
Kessler Built in Spindel
Aufnahme HSK A-63

+ Spindelgeschwindigkeiten
10.000 min?/12.000 min?!
oder 24.000 min*

Linearfiihrung

« Hohe Eilganggeschwindigkeit
30.000 minin allen drei
Achsen

Frastisch

+ Massiv, exakt und grof
dimensioniert

- Aufspannflache
900 X 410 mm

« Prdzise oberfldchenbear-
beitet

Gusskaorper

- Qualitats-Guss in gerippter
Ausfiihrung

Maschinenfiile
+ Sechs Stiick

+ Optimale Ausrichtung der
Maschine
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REINIGUNGSPISTOLE

HANDRAD

WARMETAUSCHER

¢ Leichte Reinigung des Arbeitsraumes

® Tragbar, elektronisch

¢ Erleichtert das Einfahren von
Programmen erheblich

* Not-Halt-Schlagschalter

® Zustimmtaster

* Geschlossener Schaltschrank mit
intelligentem Kithimanagement

® Optimale Temperatur auch bei hohen
Aufentemperaturen

¢ Verhindert Schmutzpartikel

WERKZEUGWECHSELSYSTEM

SPANESPULSYSTEM

LINEARFUHRUNG

e F150: Karussell-Typ mit
16 Werkzeugplatzen

¢ F150HSC: Doppelarmgreifer mit
24 Werkzeugpldtzen

* Max. Werkzeugldnge 300 mm

* |eistungsfahiges Spanespiilsystem
zur Reinigung von Arbeitsraum und
Werkstiick

¢ Profilschienen mit Kugelumlauffiihrung

;\ -\

SPANEFORDERER

KUHLSCHMIERMITTELSYSTEM

ZENTRALSCHMIERSYSTEM

® Forderschneckenausfiihrung

* Drei leistungsstarke KithImittelpumpen
mitje 1.27 kW

® Tankinhalt 210 Liter

* Fordermenge 66 - 100 I/min.

® Beugt Verschleifl, Reparaturkosten
und unnotigem Stillstand in
erheblichem Mafe vor



OPTIMUM - OPTImill F 150 / F 150 HSC

Sonderausstattung

Werkzeugvermessung / Werkstiickvermessung

Renishaw

2 I i »Reni % i
Werkzeug/Werkstiickvermessung nformationen zu ,Renishaw* auf Seite 162

Werkzeug/Werkstiickvermessung Informationen zu ,,Blum* auf Seite 160

F 150 [

F150HSC
Sonstiges
3536109 .|| Startersatz SK 40 / DIN 69871 Informationen zum Startersatz ,,SK 40 / DIN 69871* auf Seite 145
3511290501* Leistungstransformer fiir Sonderspannungen
3511290100* - Aggregat integriert, 20 bar wir
- 3511290102* Spindelinnenkiihlung CTS - Aggregat extern, Tankinhalt 165 Liter, 20 bar :mzfehlen
3511290104* - Aggregat extern, Tankinhalt 165 Liter, 70 bar Absaugung
. . o - Anstelle der serienmifigen Ausstattung » 10.000 min™!
i * 1
3511290002 Inline Spindel 12.000 min inklusive Spindeldlkiihler (Ol muss kundenseitig gestellt werden)
- 3511290401* Klimaanlage - Anstelle der serienmidBigen Ausstattung > Wiarmetauscher
z « Anstelle der serienmaBigen Ausstattung > Spaneforderer in
*
3511290303 Spéneforderer in Bandausfiihrung FiirderschneckensysHififiing
. Lx W x H: 994 x 510 x 838 mm, Kapazitat: 65 Liter
*
3511290301 Spiinewagen fiir Spaneforder in Bandausfiihrung

F150 F 150HSC
Vierte- und fiinfte Achse
E 3511290201* Vierte Achse + Vorbereitung
Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm
3511290210% Vierte Achse Komplettsatz Reitstock
SIEMENS Motor
Montage
- 3511290202* Vierte und fiinfte Achse « Vorbereitung
Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm
" Reitstock
3511290250* Vierte und fiinfte Achse Komplettsatz SIEMENS Motor
Montage

F150HSC

3584014

3584012

DXF-Reader fiir SIEMENS SINUMERIK
Steuerungen

Top surface fiir SIEMENS SINUMERIK
Steuerung

ab Version 4.7
Import von DXF-Dateien

- Ausblenden von Grafikebenen (Layer)
- Automatische Konturverfolgung

Beliebiger Werkstiicknullpunkt pro Kontur/Bohrpunkt

Die NC-Daten aus dem CAM-System werden wédhrend der Abarbeitung
online optimiert

Das Ergebnis ist eine hohe Oberflachenglite beim Frasen kom-

plexer Freiformfldchen. Dies ist besonders bei geometrisch kom-
plexen Formenbauteilen im Automobil- und Flugzeugbau oder der
Energieerzeugung von Vorteil

* Muss mit der Grundmaschine bestellt werden. Nicht nachriistbar
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STARTERSATZ SK 40 / DIN 69871

¢ Halter Messerkopf mit ® Je 2 St. Weldon 6 mm und * Adapter SK 40 auf MK 3 * Montage- und
Aufnahme 27 mm 20 mm ® Spannzangenhalter ER 32 Werkzeugeinstellhilfe

¢ Bohrfutter1-13 mm ® Je 2 St. Weldon 8 mm, * Spannzangenschliissel ER 32 * Hoheneinstellgerat

* Anzugsbolzen 10 mm, 12 mm und 16 mm * Spannzangensatz ER 32 ® Konus Wischer

e
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LEISTUNGSTRANSFORMER SPINDELINNENKUHLUNG KLIMAANLAGE
e Fiir Sonderspannung * Gewadhrleistet eine optimale o Anstelle des Wirmetauschers
® Gewicht 147 kg Standzeit

* Wahlweise mit internem oder
externem Aggregat

! o—j N SO
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SPANEWAGEN- FORDERER VIERTE ACHSE FUNFTE ACHSE

¢ Bandausfiihrung * Servomotor von Siemens * Servomotor von Siemens

¢ Fireine effiziente Spaneabfuhr ¢ Tischdurchmesser 120 mm ® Tischdurchmesser 120 mm
* Spitzenhdhe Vertikal 115 mm * Spitzenhohe Vertikal 150 mm
¢ Tischhhe Horizontal 170 mm * Vertikal Gesamthdhe 235 mm
* Vertikal Gesamthdhe 193 mm * Kippwinkel -20° ~ 120°



