METALLKRAFT ULMS 420

Typ : Unterflur-Leichtmetallkreissage
ULMS 420 u
Fabrikat . METALLKRAFT harl cm
Zustand: : Neumaschine WERKZEDGE-MASCHINER
Gewahrlesitung : 12 Monate einschichtig durch Hersteller METALLKRAFT
Techn. Daten : Schnittbereich (quadrat): 120 x 120 mm  Drehzahl: 2900 U/min.
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Zubehor : Sageblatt 420 x 30 x 4,0 mm Z 120
Minimalmengenschmiersystem
Druckluftpistole und Spiralschlauch
zwei Absaugstutzen zum Anschluss an eine Absauganlage
Bedienungsanleitung

MaRe/Gewicht :690 x 1080 x 1450 mm (LxBxH) /ca. 200 kg

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH ¢ Industriestr. 81 « 90537 Feucht
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4 Technische Daten Technische ULMS 420 ULMS 500
Daten
4.1 Tabelle
Pneumatischer 6-8 6-8
_ Arbeitsdruck [bar]
Technische ULMS 420 ULMS 500
Daten Schnittkapazitat
Sageblatt-Dreh- 2900 2347 0° (quadrat) Voll- | 120x120 155x155
zahl(en) [1/min] material [mm]
Sageblatt @ [mm] | 420 500 -45° (quadrat) 100x100 130x130
. Vollmaterial [mm]
Sageblattboh- 30 30
rung [mm] +45° (quadrat) 100x100 130x130
i . Vollmaterial [mm]
Séageblattdicke 4,0 4,0
[mm] Schnittdiagramm und Abmessungen des Modells
Schnittwinkel [°] -45°/-30°/-22,5°/ | -45°/-30°/-22,5°/ ULMS 420
-15°/0°/15°/ -15°/0°/15°/ £
22,5°/30°/45° 22,5°/30°/45° &
Schnittgenauigkeit | +- 0,3 +-03 ¥
I (=)
[mm] £ S
< o
Abmessungen und Gewichte g S
S 8
Lange [mm] 795 855 o
P L re)
. . // I3V
Breite/Tiefe [mm] 1080 1135 el o
/1S Q
Hohe [mm] 1325 1360 EEREY A 1
P N o
Gewicht [kg] 199 216 ) 474 P b
Tragekraft Rollen- | 180 180 // /“{;/
bahn [kg] AN
Antrieb /; =
y1/ =
Motor Drehzahl | 2900 2347 //// //
Antriebsleistung '7 - =
Hauptmotor [kW] 3,0 3,0 5
~
Elektrische Daten
Anschluss- 400 400 \
spannung [V] \ -
\ o
Phase(n) [Ph] 3 3 AN -
2[[s 8 8 =& <
Stromart AC AC - -
S
Netzfrequenz [Hz] | 50 50 =
Elektrischer Anschluss Abb. 2: Schnittdiagramm ULMS 420
Gesamt Strom- 15 15 l
aufnahme [A] .
Normen und Zulassungen
EMV-Klasse A A
Pneumatischer Anschluss
Luftbedarf ca. 38 38
[I/min]
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Abb. 3: Abmessungen Modell ULMS 420 —__/ @] = = [ =] =
Schnittdiagramm und Abmessungen des Modells v
ULMS 500 1357
£
3 Abb. 5: Abmessungen Modell ULMS 500
¥
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£ > o Gerauschpegel
§ A T8
Q § Normativer Verweis:
//’
,/ ’: o Die von der Maschine erzeugten Gerauschpegel basie-
// i L 2 o ren auf den unten aufgefiihrten Arbeitsbedingungen. EN
// =l ” ISO 3744 Testausriistung: TES 1351.
1 :1-
v o
/L ] -
7 Testbedingungen ULMS 420 ULMS 500
/ v
/4 Sageblatt- 420 500
o
/ / 0 durchmesser [mm]
I/
H Sageblattdrehzahl 2900 2347
- 2 [1/min]
jﬁ Schnittwinkel [°] 90 90
o
i\ : = Verwendetes Aluminium Aluminium
i\ f Material
\\\
9 Abmessungen des 2000 x 20 x 2000 x 20 x
\\ \ Materials 70 mm 70 mm
s | | 8 ¢ 8 8 o (Lxwxh)
I S
Abb. 4: Schnittdiagramm ULMS 500
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